Beschichten. Glasfaserverstarkte Kunststoffe gleichzeitig hauchdiinn und stabil

haftend mit einem transparenten, hochgldnzenden Lack zu beschichten, war bis

vor Kurzem nicht moglich. Mithilfe von AD-Plasma gelang es einem Kunststoffver-

edler, das Designprodukt eines Autoherstellers mit einer Hardcoat-Lackierung im

Hochglanz dauerhaft und schlagfest zu beschichten.

INES A. MELAMIES

enn sich zusatzfreie Kunststoffe

trotz  sauberer  Oberfliche

schlecht bzw. gar nicht verkleben
oder beschichten lassen, so liegt das mit
Sicherheit an ihrer geringen Polaritit und
der folglich niedrigen Oberflichenener-
gie (mJ/m?). Letztere bezeichnet die Ener-
gie, die bei der Erzeugung neuer Material-
oberflichen zum Aufbrechen der chemi-
schen Bindungen notwendig ist. Sie ist das
wichtigste Maf fiir die Beurteilung der
voraussichtlichen Haftung einer Kleb-

ARTIKEL ALS PDF unter www.kunststoffe.de
Dokumenten-Nummer KU110865

Kunststoffe 10/2011

schicht, Lackierung oder Beschichtung.
Kunststoffe haben meist eine geringe
Oberflichenenergie zwischen <28-
40 m]/m?. Aber erst Oberflichenenergien

ab 38-42 mJ/m? erlauben erfahrungs- ‘

gemif gute Haftungsvoraussetzungen.
Die sichere Haftung einer Beschich-
tung setzt voraus, dass die Oberflichen-
energie des Festkorpers grofier ist als die
Oberflichenspannung (mN/m) des fliis-
sigen Klebstoffs oder Lacks. Es gibt un-
terschiedliche Verfahren zur Erhohung
der Oberfl4dchenenergie, wobei der Ein-
satz16semittelhaltiger und damit umwelt-
schidigender Substanzen das nach wie
vor haufigste ist. Ein Prozess, der Nass-
Chemikalien im Vorbehandlungsprozess

komplett ersetzt, ist die von der Plasma-
treat GmbH, Steinhagen, bereits 1995 ent-
wickelte Plasma-Diisentechnologie Open-
air. Die Technik arbeitet inline bei nor-
malen Umgebungsluftbedingungen. Ver-
suche bei Plasmatreat haben ergeben, dass
durch die Vorbehandlung von Kunststof-
fen mit Openair-Plasma Oberflichen-
energiewerte iber 72 mJ/m? maglich wer-
den. Die Folge: Es kénnen nicht nur bis-
lang inkompatible Substrate verbunden
werden, auch die Haftung von wasserba-
sierenden Klebstoff- oder Lacksystemen
auf sehr klebstoffunfreundlichen Kunst-
stoffen wird damit mdglich.

Seit dem Jahre 2007 wird das weltweit
angewandte atmosphdrische Plasmaver-
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