Editorial

Sondertechnologien haben es in sich
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Mehrere Teile in einem einzigen Spritz-
gusstell zusammenfzszen, méglichst viele
Funktionen in ein Bauteil integrieran oder
auch bisher mehrere Arbeitsschritte um
fassende Fertigurgsmethoden in einen
Einstufen-Prozess umwandeln — diese
Aspekle sdhlen zu den wesentlichen
Innavationstreibern in dar Spritzguss-
branche, Der Soritzgiefmaschinenhearsteller
Krauss Maffei wird zur K 2007 genau
darauf seiren Fokus legen, wie kiirzlich
auf der Fressekonferenz des Anbieters

zu erfahren war. In DUsseldorf wollen die
Minchener zeigen, welches Potenzial die
Prozessintegration birgt und wie sich auf
diese Weise komplett nene Produkiions-
losungen schaffen lassen. So habe man
durch die Verkniipfung von Extrusions-,
Spritzgiefi- ung Reaktionstechnologie bai
der Herstellung elres DEmpferbautails
fir diz Automobilindustrie gar einen
Quantensprung in der Produktivitat
erzielen kinnen. In unsarem Bericht

LOne-Shot-Prozess integriert Vernstzungs-

schritt™ auf Seite 17 lesen Sie mehr dazu.
Auch der Mzlterdinger Maschinenbauer
Ferromatik Milacron machte in seiner
Wor-K-Pressekonferenz deutlich, dass
man nicht Standards. sondern Maschi-
nen mit Applikations-, Anwendungs- und
Autcmatisisrungs-intetligenz verkaufe.
Frojekie, in denen man sich schon ein
bisschen anstrengen miisse, seien die
hauptsdchlichen Wechstumstreiber, wie
es Geschaftsflhrer Guy Moilliet aus-
dricktz, So wird der Spezialist fur Sondar-
technnlogien zusammen mit Foboha wie-

derein Paradebeispiel fiir das Integrations-

poternzial in der Soritzgiettechnik
prasentieren: In einem &+6+6+6fach-
Etagenwendewarkzeug entsteht ein

Menrkomponenten-Schamier, das acht
Einzelleile ersetzt und die Funktion zweier
Scharniere erfiillt {ab 5. 19).

Eine Kombination aus Mucell-, Dinn-
wand- urd IML-5pritzguss wird einas

der Highlizhts am K-Messestand der
Netstal-Maschinen AG sein. Die Autobar
Packzging Group hat die unter Super
Light Injection Moulding bzw. SLIM ver-
marktete Technologie zur Harstellung von
PP-Miinnwr=ndver parkungen gemeinsdm
mit Netstal und Trexel entwickelt. Uber
die Varteile mit SLIM, wis Qualitiitsver-
besserungen sowie Gewichts-, Material-,
Schlieftkraft- und letztendlich Kosterre-
duklion, berichiel Thomas Leng in seinem
Beitrag . SLIM: Physikalisches Schiumen
crobert Dinnwandverpackungen®

auf 5.0,

Maglichst viele Arbeisschritte zur
Herstellung eines Produkts in einen Zyklus
zu packen, gehdrt auch zur Philozophie
der TelegZrtner Kunststofftechnik GmbH
mit Sitz in Steinenbronn. Daher fertigt
das Unternehmen ein Produkt fiir den
Antennenbad, bei dem bislang nachtrag-
lich Keramikbauteile singekleht wurden,
durch die Umspritztechnik nun in einem
einzigen Fertigungsschritt. Das hort sich
zundchet einfach und logisch an. Doch

ist das Umspritzen von Keramik eine
arhte Herausforderung, wie Geschifts-
fithrer Frank He'nzelmann bei unserem
Besuch ausflihrlich schilderte. Die Vor-
Ort-Reportage ,Keramik - Sensibalchen
im Umspritzprozess® (ab 5. 32) fasst die

wesenllichen Aspekle zusammen.
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